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      Система керамических масс EMOTIONS отвечает самым высоким требованиям зубных 
техников.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

Современная, натуральная, лейцитная масса с отличными           
моделировочными свойствами
Точное попадание в цвет и доступная цена
Простота в работе и высокие эстетические свойства
Стандартная 16-ти цветная система

EMOTIONS MC Металлокерамика для нанесения на каркасы из 
драгоценных и недрагоценных металлов

Керамическая масса для нанесения на пресс 
каркасы и каркасы из стоматологических 
сплавов

EMOTIONS PRESS Полевошпатная керамика для создания каркасов 
методом прессования

EMOTIONS ZR Керамическая масса для нанесения на каркасы 
из оксида циркона

EMOTIONS PRESS TO METAL
Полевошпатная керамика для нанесения на 
каркасы из стоматологических сплавов методом 
прессования

EMOTIONS PRESS TO ZIRCON
Полевошпатная керамика для нанесения 
на каркасы из оксида циркона методом 
прессования

      Керамическую массу Emotions MC возможно наносить на стоматологические сплавы с 
диапазоном КТР от 13,8 до 14,9.

Физические свойства

Свойства Мера Значение Норма
Обжиг Дентина °С 905
КТР (25-500°С) 10-6хК-1 13,2±0,3

Температура 
стеклоперехода °С 575

Растворимость μм/см² 25 макс.100
Плотность г/см³ 2,50

Твердость на изгиб МПа 90 мин.50
Размер зерна D 90% 60

EMOTIONS LF

•
•
•
•
•

EMOTIONS LIDS
Синтетическая кермическая масса, 
адаптированная для облицовки отпрессованных 
каркасов из литий дисиликата

EMOTIONS MC
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ВАЖНО! В зависимости от значения КТР сплава следует изменять параметр
(скорость охлаждения) программы обжига массы, руководствуясь следующим принципом:

КТР-13,8÷14,1 КТР-14,1÷14,4 КТР-14,5÷14,9

Всегда быстрое охлаждение 0 
минут

В зависимости от количества 
обжигаемых единиц и их 

объема от 0-2 минут

Медленное охлаждение от 5 
минут

EMOTIONS NE BONDER        

      Для удобства наших клиентов мы предлагаем два варианта NE Bonder - в виде пасты и 
порошка. Порошковый NE Bonder необходимо разводить жидкостью для опака EMOTIONS 
OPAQUE LIQUID или EMOTIONS STAINS/GLAZE LIQUID.                                 

Использование EMOTIONS NE BONDER 
не обязательно, но является рекомендованным 
для улучшения адгезивных свойств массы. 
Применение NE Bonder выравнивает КТР 
сплава и улучшает цвет каркаса перед 
нанесением первого опакового слоя.

Перед нанесением первого слоя NE Bonder 
или опака необходимо подготовить каркас. 
Обработайте металлический каркас оксидом 
алюминия 125-250 мкм при давлении 3-4 Бар, 
после чего необходимо очистить каркас с 
помощью пароструя.
Помните! После очистки прикасаться к каркасу 
руками нельзя!   

Нанесите NE Bonder кисточкой равномерно по 
всей поверхности. Не разбавляйте бонд и не 
наносите слишком толстый слой во избежание 
появления трещин. После обжига бонд имеет 
желтый матовый цвет. Цвет может немного 
отличаться в зависимости от используемого 
сплава.
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Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева 
°С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин

NE Bonder 460 7 + 80 980 2

Таблица обжига EMOTIONS NE BONDER

EMOTIONS MC OPAQUE

      Мы предлагаем два варианта опака в виде пасты и порошка. Порошковый опак необходимо 
разводить жидкостью для опака EMOTIONS OPAQUE LIQUID. Не разбавляйте опак водой. 
Допустимо небольшое добавление EMOTIONS STAINS/GLAZE LIQUID.

Нанесите слегка увлажненной кистью 
тонкий, равномерный слой опака. Каркас 
должен быть полностью покрыт массой. 
Избегайте попадания массы внутрь коронки. 
Не используйте для замешивания опакера 
металлические инструменты. Используйте 
стеклянный, агатовый или циркониевый 
инструмент.

Если вы используете кисть, не допускайте 
попадания пузырьков воздуха в массу. Каркас 
должен быть чистый и абсолютно сухой. Масса 
на поверхности должна быть распределена 
равномерным слоем так, чтобы после обжига 
не просвечивался металл. 

Таблица обжига EMOTIONS MC OPAQUE - Порошок

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин Вакуум

Скорость 
нагрева
 °С/мин

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин
MC Pwd 

Opaque - I 500 5 + 85 945 1

MC Pwd 
Opaque - II 500 5 + 85 935 1
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Таблица обжига EMOTIONS MC OPAQUE - Паста

MC Paste 
Opaque - I 500 7 + 80 945 1

MC Paste 
Opaque - II 500 7 + 80 935 1

EMOTIONS MC SHOULDER - плечевая масса.

Плечевая масса Emotions обладает высокой флюоресценцией и твердостью.  Используя технику 
керамического плеча, вы создаете естественный переход от культи зуба к десне. Плечевую массу 
необходимо разводить жидкостью EMOTIONS SHOULDER LIQUID.

Изолируйте гипсовую модель с помощью 
любого изолятора гипс/керамика.

Используйте шпатель из циркона или 
пластмассы. 

Наносится масса крупными мазками в 
пришеечной области в виде капли. Массу 
следует слегка уплотнить. 

Избегайте слишком жидкой консистенции.

После обжига примеряйте работу очень 
осторожно, без давления.

При необходимости корректируется и 
пришлифовывается алмазным инструментом.
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Таблица обжига EMOTIONS MC SHOULDER

EMOTIONS
MC

SHOULDER

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин Вакуум

Скорость 
нагрева 
°С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин

500 5 + 75 925 1

EMOTIONS MC OPAQUE-DENTINE и EMOTIONS MC DENTINE

      OPAQUE-DENTINE маскирует пришеечную часть коронки. Применяется в апроксимальных и 
цервикальных участках, а также для имитации цветовых пятен.

DENTINЕ – основная масса для восстановления анатомической формы и создания базового цвета.

Opaque-Dentine и Dentine массы необходимо разводить жидкостью EMOTIONS MODELLING 
LIQUID.

После нанесения OPAQUE-DENTINE   
восстанавливаем полную, увеличенную 
анатомическую форму с помощью DENTINE 
массы.

При необходимости дополнительного места 
производим сепарацию и редуцирование 
дентина под эмалиевые слои. 

Избегайте чрезмерного высушивания массы!

В зависимости от индивидуальных особенностей и для увеличения прозрачности реставрации 
между дентиновым и последующим эмалиевым слоем применяем прозрачную массу, например 
Emotions MC Transpa Clear  в качестве дентин-эмалиевого перехода.
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EMOTIONS
MC

SHOULDER

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин Вакуум

Скорость 
нагрева 
°С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин

500 5 + 75 925 1

Таблица обжига EMOTIONS MC DENTINЕ

EMOTIONS 
MC

Температура 
сушки °С

Время сушки, 
мин. Вакуум

Скорость 
нагрева
 °С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин
DENTINЕ - I 500 6 + 60 905 1
DENTINЕ - II 500 5 + 60 895 1

После первого обжига откорректировать 
работу с помощью алмазного инструмента и 
провести межзубную сепарацию.

Необходимо проводить очистку реставрации 
с помощью пароструя перед последующим 
нанесением массы.

Закончить восстановление анатомической 
формы необходимо с помощью 
Emotions Enamel.

      Количество единиц и массивность конструкции, а также наличие большого количества 
металла влияет на конечную температуру обжига и скорость набора температуры. Скорость 
набора может снижаться до 45 град/мин и это более предпочтительно, чем увеличивать выдержку 
при максимальной температуре.
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Проводим обжиг массы по программе обжига 2-го дентина.
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Для большей индивидуализации мы предлагаем использовать:

Опаловые массы – Opal E1 и Opal Е2
Эффект массы для режущего края – Effect Transpa
Полупрозрачные массы для модификации в пришеечной части – Neck Transpa
Модификаторы дентина – Dentinе Mоdifier (DM)
Краски для внутреннего и наружного применения.  

•
•
•
•
•

EMOTIONS STAINS

      Красители Emotions Stains  обладают высокой степенью прозрачности и флюоресценции. 
Наши краски абсолютно универсальны и могут применяться как внутри слоя, так и для наружного 
подкрашивания (имитация  пятен эмали, пришеечных затемнений и окрашивание фиссур). Наши 
красители можно применять с различными типами массы Emotions (Emotions MC, Emotions Zr, 
Emotions LF, Emotions Press). Порошковый краситель необходимо замешивать с жидкостью 
Emotions Stains/Glaze Liquid. Замешивайте краску не менее, чем за 2 часа до ее применения.

EMOTIONS MC GLAZE

      Глазуровочный порошок Emotions MC Glaze размешайте с Emotions Stains/Glaze Liquid. 
Консистенция пасты не должна быть слишком жидкой. Получившуюся пасту наносите тонким 
слоем (как бы втирая пасту в работу).

Таблица обжига EMOTIONS MC GLAZE

EMOTIONS 
MC

GLAZE

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева 
°С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин

500 2 + 45 880 1

      Температура глазуровки зависит от степени подготовленности поверхности и ориентировочно 
составляет 860-890°С. Если после окончания работы возникла необходимость корректировки 
контактных пунктов, опоры промежутков, плеча и т.д., используйте EMOTIONS MC 
CORRECTION POWDER (СORR).

Таблица обжига EMOTIONS MC CORRECTION

EMOTIONS 
MC

CORR.

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева
 °С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин

500 2 + 45 800 1
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Розничные цены Керамическая масса
Еmotions MC/LF 

Керамическая масса
Еmotions Zr

Dentine, 20g 18.00 € 22.00 €
NE Bonder paste, 4g 22.00 € -

NE Bonder PWD, 10g 35.00 € -
Opaque PWD, 20g /Paste, 3g 20.00 € -

Opaque Dentine, 20g 18.00 € -
Enamel, 20g 18.00 € 22.00 €

Bleach Dentine, 20g 20.00 € 22.00 €
Effect mass, 20g 20.00 € 22.00 €

Transpa mass, 20g 20.00 € 22.00 €
Opal mass, 20g 20.00 € 22.00 €

Modifier mass, 20g 20.00 € 22.00 €
Gingiva, 20g 20.00 € 22.00 €

Glaze paste, 5g 22.00 € 30.00 €
Stains, 5g 20.00 € 20.00 €

Shoulder mass, 10g 12.00 € 15.00 €
Modelling liquid, 100 ml 20.00 € 25.00 €

Opaque liquid, 100 ml 20.00 € -
Shoulder liquid, 20 ml 10.00 € 10.00 €

Stains /Glaze liquid, 20 ml 10.00 € 10.00 €
Starter set with stain 90.00 € -

Starter set without stain 70.00 € -
Ideal standard set 900.00 € -

Press Pellet, 1 piece 10.00 € -

СТАРТОВЫЙ НАБОР EMOTIONS МС A2 и А3

Акционная цена  60 €

Состав:
Paste Opaque, 3g
Dentine, 10g
Opaque Dentine, 10g
Enamel,10 g
Transpa Clear, 10g
Modelling Liquid, 20ml

Прайс-лист

Позвоните нам по тел.: (0482) 36 26 79.
Узнайте, как получить скидочную карту!

*   Все цены указаны в € в рекламных целях. Расчет в грн. по курсу МБВБ Украины. 
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      Керамическую массу Emotions Zr возможно наносить на любые каркасы из оксида циркона.
Перед началом работы необходимо произвести регенерирующий (восстановительный) обжиг.

*- Скорость охлаждения 25 °С/мин необходима на участке остывания от 1050 до 750 °С.
                                

После выполненных коррекций убедитесь, 
что каркас имеет необходимую минимальную 
толщину.

После того как каркас обожжён, проводить 
какие либо сепарации алмазным диском
не рекомендуется. Это может вызвать 
образование трещин и сколов реставрации.

Перед началом работы необходимо очистить 
каркас с помощью пароструя.

Таблица обжига каркаса

Температура 
сушки °С

Время сушки,
 сек. Вакуум

Скорость 
нагрева
°С/мин. 

Конечная
температура

 °С

Время 
выдержки, 

мин

Скорость 
охлаждения

°С/мин.

ZrO2 400 20 - 65 1050 10 25*

EMOTIONS ZIRCON LINER

      Первым шагом является создание соединительного слоя каркаса.
Этот слой необходим для предотвращения смещения керамики с гладкой поверхности каркаса из 
оксида циркония,  появления сколов и трещин. Шероховатая поверхность соединительного слоя 
обеспечивает лучшую адгезию керамики с каркасом.

Мы предлагаем два варианта создания соединительного слоя:

 

 

1-й вариант
Нанесение прозрачного соединительного слоя:
- В случае, если изготавливается полупрозрачная реставрация с использованием естественного   
цвета культи зуба.
- Обычно наносится на полупрозрачный каркас из оксида циркония.
Например: полноанатомическая реставрация с минимальной (инвазивной) обработкой зуба.

2-й вариант
Нанесение непрозрачного (опакового) соединительного слоя (далее Liner):
- В случае, если естественный цвет культи зуба не используется. 
- Обычно наносится на полупрозрачный или опаковый каркас из оксида циркония.
Например: реставрации на имплантах.

EMOTIONS Zr
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Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева °С/

мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин.

ZrO2 450 6 + 45 890 1

Таблица обжига EMOTIONS Zr(прозрачного соединительного слоя)

      Во втором случае для создания непрозрачного соединительного слоя необходимо 
использовать Emotions Zr Liner с жидкостью Emotions Zr Modelling Liquid. Наносится тонко на 
всю поверхность каркаса.

Vita
Classic A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Emotions 
Zr Liner BL 1 2 3 3 BL 4 4 5 BL+2 

(1:1) 2 3 3 6 6 6

Таблица соответствия масс

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева
 °С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин.

ZrO2
 Liner 450 6 + 45 870 1

Таблица обжига опакового EMOTIONS Zr LINER

      В первом случае для создания прозрачного соединительного слоя необходимо, в зависимости 
от реставрации, использовать Дентин массы (Emotions Zr Dentinе) или массы режущего края 
(Emotions Zr Enamel) с жидкостью Emotions Zr Modelling Liquid смешанной с жидкостью Emo-
tions Glaze Liquid. Наносится тонко в жидкой фазе на всю поверхность каркаса.
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Vita
Classic A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Emotions 
Zr Liner BL 1 2 3 3 BL 4 4 5 BL+2 

(1:1) 2 3 3 6 6 6

EMOTIONS Zr SHOULDER

Плечевая масса Emotions Zr Shoulder обладает высокой флюоресценцией и твердостью.  
Используя технику керамического плеча вы создаете естественный переход от культи зуба к 
десне. Плечевую массу необходимо разводить жидкостью EMOTIONS SHOULDER LIQUID. 

Изолируйте гипсовую модель с помощью 
любого изолятора гипс/керамика.

Используйте шпатель из циркона или 
пластмассы.
 
Наносится масса крупными мазками в 
пришеечной области в виде капли. Массу 
следует слегка уплотнить. 

Избегайте слишком жидкой консистенции.

После обжига примеряйте работу очень 
осторожно, без давления.

При необходимости корректируется и 
пришлифовывается алмазным инструментом.

Таблица обжига EMOTIONS Zr SHOULDER

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева 
°С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин.

ZrO2 450 4 + 45 860 1
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EMOTIONS Zr DENTINE

      DENTINE – основная масса для восстановления анатомической формы и создания базового 
цвета.
Dentine массу необходимо разводить жидкостью EMOTIONS Zr MODELLING LIQUID.

Восстанавливаем полную увеличенную 
анатомическую форму с помощью DENTINE 
массы.

При необходимости дополнительного места 
производим сепарацию и редуцирование 
дентина под эмалиевые слои. 

Избегайте чрезмерного высушивания массы!

В зависимости от индивидуальных особенностей и для увеличения прозрачности реставрации 
между дентиновым и последующим эмалиевым слоем, применяем прозрачную массу, например 
Emotions Zr Transpa Clear  в качестве дентин-эмалиевого перехода.
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Таблица обжига EMOTIONS Zr DENTINЕ 

EMOTIONS 
Zr

Температура 
сушки °С

Время сушки, 
мин. Вакуум

Скорость 
нагрева
 °С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин.   
DENTINЕ - I 450 6 + 45 810 1
DENTINЕ - II 450 6 + 45 800 1

Не забывайте проводить очистку реставрации 
с помощью пароструя перед последующим 
нанесением массы.

Массивные конструкции из циркона требуют 
увеличения конечной температуры обжига и 
уменьшения скорости набора температуры из-
за его низкой теплопроводности. 
После первого обжига необходимо 
откорректировать работу с помощью 
алмазного инструмента и провести межзубную 
сепарацию.

Закончить восстановление анатомической формы необходимо с помощью 
Emotions Zr Enamel.

Проводим обжиг массы по программе обжига 2-го дентина.
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Для большей индивидуализации мы предлагаем использовать: 

- Опаловые массы – Zr Opal E1 и Opal E2
- Эффект массы для режущего края – Zr Effect Transpa
- Полупрозрачные массы для модификации в пришеечной части – Zr Neck Transpa
- Модификаторы дентина – Zr Dentinе Modifіer (DM)
- Краски для внутреннего и наружного применения.  
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EMOTIONS STAINS

      Красители Emotions Stains  обладают высокой степенью прозрачности и флюоресценции. 
Наши краски абсолютно универсальны и могут применяться как внутри слоя, так и для наружного 
подкрашивания (имитация  пятен эмали, пришеечных затемнений и окрашивание фиссур). Наши 
красители можно применять с различными типами массы Emotions (Emotions MC, Emotions Zr, 
Emotions LF, Emotions press). Порошковый краситель необходимо замешивать с жидкостью 
Emotions Stains/Glaze Liquid. Замешивайте краску не менее, чем за 2 часа до ее применения.

EMOTIONS Zr GLAZE

      Глазуровочная паста Emotions Zr Glaze. Глазурь наносите нетолстым слоем (как бы втирая 
пасту в работу).

Таблица обжига EMOTIONS Zr GLAZE

EMOTIONS 
Zr

GLAZE

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева
 °С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин.

480 2 + 45 820 1

      Если после окончания работы возникла необходимость корректировки контактных пунктов, 
опоры промежутков, плеча и т.д., используйте EMOTIONS Zr CORRECTION (CORR).

Таблица обжига EMOTIONS Zr CORRECTIONS 

EMOTIONS 
Zr

CORR.

Температура 
сушки °С

Время 
сушки, мин. Вакуум

Скорость 
нагрева 
°С/мин.

Конечная 
температура 

°С

Время 
выдержки, 

мин

450 4 + 45 780 1
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Таблица соответствия всех типов масс

Vita Shade A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Dentine A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Enamel E2 E2 E3 E3 E4 E1 E3 E3 E3 E4 E3 E3 E4 E4 E3 E3 

EMOTIONS STAINS – универсальный краситель

S-1 
белая

S-2 
желтая

S-3 
оранжевая

S-4 
светло- 

коричневая

S-5 
оливковая

S-6 
темно- 

коричневая

S-7 
красная

S-8 
голубая

S-9 
серая

S-A 
краска 

группы А

S-B 
краска 

группы B

S-C 
краска 

группы С

S-D 
краска 

группы D

GL 
глазурь

Физические свойства Emotions Zr

Свойства Мера Значение Норма
Обжиг Дентина °С 810
КТР (25-500°С) 10-6хК-1 9,5±0,3

Температура 
стеклоперехода °С 550

Растворимость μм/см² 16 макс.100
Плотность г/см³ 2,43

Твердость на изгиб МПа 90 мин.50
Размер зерна D 90% 60
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Vita Shade A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Dentine A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Enamel E2 E2 E3 E3 E4 E1 E3 E3 E3 E4 E3 E3 E4 E4 E3 E3 

Дентины

Опак-дентины

Блич-дентины Стандарт эмали           Интенсив эмали

Прозрачные 
массы        

Опаловые 
массы        

Эффект массы режущего   края      

Плечевые массы Цервикальные эффект   
массы

Модификаторы дентина Гингива Глазурь



Микротех Дентал
65005 г. Одесса

ул. Прохоровская, 40
тел.: 048 7955479
www.emotions.ua


